PRODUCT LIFECYCLE
MANAGEMENT

Cad sluzby

Komplexni CAD / PLM sluzby na bazi CATIA / Siememens NX

- 3D scan a 3D tisk.

CAd sluzby

CAD feseni od T-Mobile se zaméruji na fizeni vyvoje
komplexnich primyslovych produkt( zejména automobil{
a vyrobnich zafizeni. Hlavni dlraz je kladen na zvySovani
efektivity v pribéhu produkéniho cyklu vyrobk( a na sluzby
s vysokou pfidanou hodnotou aplikované zejména pfi
vyvoji novych vyrobkd.

Sluzby zahrnuji veskeré aktivity, které se tykaji proces
digitalniho vyvoje produktd - konstrukénich praci a fizeni
informacnich tok{ s témito procesy spojenymi - od prvniho
konceptu, pres planovani produkce, az k naslednym
produktovym sluzbam v&etné Skoleni - jsme certifikovanym
partnerem EPP Dassault Systemes. Soucasti CAD sluzeb

je mimo jiné i procesni a IT consulting, moznost implementace
a customizace standardnich systémd véetné nastavbovych
nastrojd. Kombinace téchto sluzeb fesi podporu specifickych
PLM potreb nejriznéjsich spole¢nosti.

Oblasti pouziti

Automobilovy prdmysl

Letecky primysl

Elektrotechnicky primysl

Spotrebni prdmysl

Testovani a simulace v¢etné kinematiky

Reverse engineering
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Detailni popis sluzby

Zakazkova vyvojové-konstrukcni
c¢innost

Vyvoj skriptti pro CAD konstrukci

Vyuziti skriptl pro CAD konstrukci je idealni pri ,konstrukci*
¢asové naro¢nych a opakujicich se prvk{. Pfipadné je mozné
tyto skripty pouzit pro ziskavani informaci z CAD modelu

a nasledné vytvoreni vystupd napf. v Excelu. Skripty jsou
vytvareny dle pozadavk( zakaznika. Jednotlivé skripty
spadaji bud do konstrukénich nebo do technologickych
oblasti. Dal$i specifické potfeby zakaznika Ize resit
vytvorenim tzv. pomocnych utilit.

Tvorba katalogti konstrukénich prvku Kvalita CAD dat

Jedna se o katalogy, které obsahuji ¢astéji se opakujici tzv. Kvalitou dat vyrobku se rozumi jejich presnost a zpUsobilost
,inteligentni“ konstruk&ni prvky: prolisy, Zebra, zacvaky, s potfebnymi podklady, které zajisti pristupnost téchto dat
otvory, lemy a radu dalsich. ,Inteligence” téchto prvk( spociva v§em pracovniklm, ktefi je potiebuji. (Automotive Industry
v jejich schopnosti prizplsobit se okolni geometrii, pouzité pri Action Group AIAG, USA, 1999).Pro kontrolu kvality

jejich definici, napfiklad: dosedaci ploSe, zaobleni, pozici pouzivame nastroj VALIDAT V5 a soubor aplikaci

a orientaci osového kfize atp. StandardPaket, které zajistuji podporu kontroly kvality

v rozsahu a v ramci téchto pozadavkd:
Virtualni ovérovani a analyzy = technicko - matematické pozadavky
(kontroluje uzivatel s podporou VALIDAT V5)
organizacné - strukturalni pozadavky (kontroluje uzivatel

s podporou aplikace VALIDAT V5 a souboru aplikaci
StandardPaket)

= konstrukéni a vzhledové pozadavky (kontroluje uzivatel)

V aplikaci CATIA pracujeme s DMU (Digital Mock-Up), které
slouzi k testovani specifickych vlastnosti jednotlivych
komponentd a sestav. Testovani se zaméfuje predev$im na
analyzy koliznich stavd, kinematiku mechanismd a na
simulace montazi a demontazi.

Konstrukéni ¢innost Nabl'dka

Nabizime préace v prostfedi CATIA a Siemens NX. Pomoci 3D tisk

nadstavbové aplikace XV5, ktera byla vyvinuta nasi

spole&nosti pro prosttedi CATIA, provadime pokrogila plogna = tisk z vysoce pevného netoxického plastu ABS plus
modelovani. Jedna se o parametrickou konstrukci, pfi které je = vyuziti vymyvatelné podpory pro vyroby slozitych tvar(

mozné vytvaret hladké a jednoduché bezproblémové plochy
ato i v ramci velmi pfisnych hodnot toleranci. Dal$i aplikaci,
kterou disponujeme je nastroj VOBES, ktery slouZi pro vyvoj

tloustka vrstvy 0,254 mm
Vyhfivany tiskovy prostor na 70°C pro vysokou stabilitu dilu

elektrickych kabelaznich svazki. Pomoci tohoto néstroje * velikost modelovaciho prostoru: 203 x 203 x 152mm
vytvafime napfiklad logicka schémata a definice elektrickych = moznost vyroby i rozméméjsich model
vlastnosti budoucich svazkd a dal$i souvisejici Ukony. (modely Ize snadno spojovat nebo slepovat)
o S VYHODY
Vizualizace vyrobkui v CATIA
[l Pevnost 31-33 MPa
V fadé pfipadd je obtizné predstavit si, jak bude vyrobek « [ Lze brousit, piskovat, zavitovat, leptat

vypadat jesté pred tim, nez bude vyroben. Neni snadné urdit,
zda bude lepsi ,Cervend” nebo ,modra“ barva. | se zakladnimi
nastroji systémd CATIA mdzete takovouto predstavu ziskat. Hlavni oblasti vyuziti

Pripravky a upinaci systémy (vhodné pro méreni)

[l MozZno snadno lepit

Funkéni prototypy

. . . = Malosériova vyroba funkénich dilli

Rapid Prototyping
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Detailni popis sluzby

Nabidka NABIZIME

3D scan

3D metrologie
= opt. skenovani mobil. zafizenim ATOS | s vysokym rozliSenim - porovnani s CAD modelem
= moznost skenovani i v prostorach zakaznika «  kontrola toleranci rozmérti a GD&T
= export naskenovaného tvaru povrchu dilu do forméatu STL, .

kontrola kot dle vykresové dokumentace
JT-open, G3D, PLY, POL

.y L, , ) = prvotni rychlé proméreni dilu
= grafické porovnani naskenované geometrie s CAD daty

] ) o *  navrh a vyroba fixaCnich rdmG a pfipravki
= vyhodnoceni toleranci a vypracovani mérového reportu

dle vykresu nebo FTA

= rychlé zpracovani zakazky Reverse Engineering

Presnost skenovani = rekonstrukce 3D CAD modelu z naskenovanych dat

. 1'0,01 (d||y velikosti do 10 Cm) * - ZpI’aCOVéni \ SyStémeCh CAT'A, SIEMENS NX

= 0,025 (dily velikosti do 0,7 m) *
= +0,05 (dily velikosti do 1,5 m) * Hlavni oblasti vyuziti
= kontrola plechovych dilll, pri optimalizaci procesu,

pri zkousce nastrojd, na pocatku sériové vyroby
nebo v jejim pribéhu pomoci ndhodnych vzork(

* zavisi na dalsich okolnostech

= ovéfeni plastovych dild, napf. ve fazi kontroly prvnich dild
= ovéreni a zaznamenani upinek a pripravk(
= méreni modelll a prototyp(, napf. interiér vozidel
a vnéjsi navrh
= ovéfeni trubic a drat( s ohledem na jejich trojrozmérny tvar
= meéreni ofezovych hran dvourozmérnych polotovar(i plechu

Tuto sluzbu vyuziva

SKODA
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